
EN10204- 承压材料认证 

EN10204 认证简介
对于所有风险等级压力设备的承压部件材料及直接焊接到承压部件上的附件，压力设备制造商
必须通过向材料制造商索要保证其可追溯性的符合性声明。
根据 EN 10204:2004，承压设备各部件材料的检验文件类型可参考以下图表。

如果材料标准或订单内容规定，非特殊检验可用特殊检验代替。
材料制造商的质量管理体系由欧盟授权机构进行鉴定，并进行特殊的材料评定。
 
各种类型证书定义：
Ø 2.1 型检验文件：制造厂表明所提供的产品符合订单要求的文件，但不包括试验结果。
Ø 2.2 型检验文件：制造厂表明所提供的产品符合订单要求的文件，且在文件中提供了依据非特
殊检验的试验结果。
Ø 3.2 型检验文件：文件由制造厂指定检验代表（与制造部门无关）和采购方指定的检验代表或
官方条列指定的检验人员编制，在文件中表明所供应的产品符合订单的要求并提供试验结果。
此类型检验文件允许制造厂将其原始产品和外购产品进行特殊检验获得的有关试验结果转录到
3.2 型检验文件上，只要制造厂采用可追溯性程序并能提供所要求的相应的检验文件即可。
Ø 3.1 型检验文件：由材料制造厂颁发的文件，在文件中制造厂表明所提供的产品符合订单的要
求，并提供试验结果。要进行的试验和试验件由产品规范，官方条列和相应的法规和 / 或订单
规定。该文件应由制造厂指定的检验代表批准确认，而与制造部门无关。只要制造厂采用可追
溯性程序并能提供所要求的相应的检验文件，将原始产品和外购产品进行特殊检验得到的有关
试验结果转录到 3.1 型检验文件上是允许的。
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五、4.3 证书样本



3.2 型检验文件签发操作流程 

证书样本

中特检阿斯米技术检验（北京）有限公司 中特检阿斯米技术检验（北京）有限公司

3.1 型检验文件
3.1 型检验文件由材料制造商自行签发，其前提条件是制造商的质量管理体系已经经过授权机
构的特殊鉴定且相关材料经过特殊的评定。本部分与压力设备指令 2014/68/EU 附录 I 4.3 节
关于压力设备用材料制造商及其材料的要求相协调。即材料制造商质量管理体系及材料满足
要求后，由授权机构签发 4.3 证书，授予其签发 3.1 型检验文件的资质。

一、材料制造商质量体系评估
材料制造商质量管理体系及对其的评估需满足以下要求：
a) 授权机构参与评估的小组成员须具有材料生产评估的经验，熟悉欧盟材料分组；
b) 评估程序须包括对材料制造商制造场地的参观检查；
c) 以下内容需要进行评审：
1) 认证涉及的产品制造工艺；
2) 设备配置；
3) 为实现持续供应合格产品所要控制的关键参数；
4) 负责质量管理体系、生产、检验、检测人员的职责和权限；
d) 授权机构通过访问或文件审查的方式评估以下内容：
1) 制造商具备生产及关键参数控制设备，并能保证合格产品的可持续交货；
2) 设备操作及维护、监督生产、检验、检测活动的胜任人员配置到位。
e) 所有不符合项关闭之后质量体系审核通过，不再重复。
注：材料制造商质量保证体系可基于 EN ISO 9001[2]。

二、制造材料特殊评定

三、PED4.3 体系证书签发

四、后期维护

本部分内容可依据材料制造商具体生产材料及生产类型，采用具体材料标准及 EN 764-4 相关
章节对材料进行相关测试实现。

当材料制造商质量管理体系满足上述一的要求，材料依据上述二要求测试合格后，由授权机
构签发 PED4.3 证书，授予企业签发 3.1 型检验文件的资质。

当材料制造商或得授权机构签发 PED4.3 体系证书后，授权机构会对制造商进行定期访问以确
保其对已建立的质量管理体系的维护和应用，并且每三年进行一次全面复审。

由以上叙述
Ø  2.1、2.2 型检验文件是材料制造商声明其所提供的产品符合订单要求的文件，无需授权机
构的介入。
Ø 3.1、3.2 型检验文件的签发都需要授权机构的介入。


